Technicky list

CHS-EPOXY 324 / Epoxy 1200
epoxidova Zivica na lepenie stachema

e

POUZITIE
Zivica na pripravu lepiacich kompozicii pre lepenie kovov, skla, keramiky,
porceldnu, eternitu, vyrobkov z mocovino-formaldehydovych Zivic a inych @
materidlov. Na pripravu stierkovych hmét a tmelov. PouzZitie kovového prachu N
ako plniva spdsobuje vodivost vytvrdnutej kompozicie. Zivica ani natuzend zmes stBna
nesmie byt riedena pridavkom akéhokolvek rozpustadla ¢i riedidla. S

Epoxidoy vysoce viskoznl

pryskyrice

VLASTNOSTI

Vzhlad: ¢ira, Zltkasta silne viskézna kvapalina
Hustota (pri +20 °C): 1,15 g.cm

Viskozita (pri +25 °C): 20-60 Pa.s
Neobsahuje VOC.

PRIPRAVA POVRCHU

Povrch musi byt suchy, Cisty, odmasteny a zbaveny mechanickych nedistot (prach po bruseni, atd'.), najlepsie
zdrsneny. Teplota podkladu by mala dosahovat 15-25 °C pri max. 80% relativnej vlhkosti vzduchu.
Nevytvrdnutd kompoziciu je mozné z povrchu naradia umyt riedidlom S 6300 alebo Lignofix S 6300 pripadne

aceténom.

TUZENIE pomer hmotnostny pomer objemovy
Epoxy 1200: Tvrdidlo P 11 100:7 100: 8,5
Epoxy 1200: Tvrdidlo T 0492 100: 16 100:19,5
Epoxy 1200: Tvrdidlo T 0503 100: 30 100: 34,5
Epoxy 1200: Tvrdidlo AN 2609 100:24 100: 26
Epoxy 1200: Tvrdidlo AN 2712 100: 30 100: 34,5

SPRACOVANIE

Tvrdidlo P 11 je rychle tvrdidlo s kratSou dobou spracovatelnosti. Vyznaduje sa povrchovym dolepom po
vytvrdnuti. Dolep moZno odstranit umytim vodou alebo 3% roztokom kyseliny citrénovej. Vytvrdena
kompozicia zostava transparentnd. Odporucana teplota oboch zloZiek pred spracovanim je +15 az +20 °C.
Doba Zelatinacie: 30-50 min. pri + 23 °C (podla pripraveného mnozstva).

Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote 23 £5 °C

PIné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote 23 £ 5 °C, resp. 1-2 dni pri 23 £ 5 °C a dotvrdnutie 3 dni pri 50-60 °C
(infraziarice)

Uzavreté nadoby: po 7 diioch vytvrdzovania sa dotvrdzuje pri teplote 23 + 5 °C naplnenim nadoby vlaznou
vodou, ktorej teplota sa postupne zvysi aZ na 60 °C a udrZiava sa 2-3 dni.

Tvrdidlo T 0492 znizuje vyvin tepla pri reakii, preto je vhodné na predizenie doby spracovania.
Kompozit je transparentny a bez dolepu.

Doba Zelatindcie: 1-2 hodiny. pri 23 °C (podla pripraveného mnoZzstva)

Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote 23 +5 °C

PIné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote 23+ 5°C
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Tvrdidlo T 0503 zniZuje vyvin tepla pri reakcii, preto je vhodné na spracovanie vacSieho mnoiZstva Zivice.
Vytvrdnuta kompozicia je zafarbena do Zlta a bez dolepu.

Doba Zelatindcie: 45-70 min. pri 23 °C (podla pripraveného mnozstva)

Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote 23 £5 °C

PIné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote 23+ 5 °C

Tvrdidlo AN 2609 je rychle tvrdidlo vhodné na vytvrdzovanie za znizenej teploty (do 5 °C). Vzhladom na
zvy$enu reaktivitu nie je vhodné pre vytvrdzovanie Cistych Zivic vo vaésom mnoistve. Zivicu je potrebné
vrstvit.

Vytvrdnuta kompozicia je transparentna a bez dolepu.

Doba Zelatinacie: 25-40 minut. pri 23 °C (podla pripraveného mnozstva)

Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote 23 +5°C

PIné vytvrdnutie: 5 dni pri teplote 23+ 5 °C

Tvrdidlo AN 2712 je rychle tvrdidlo vhodné k vytvrdzovaniu za zniZenej teploty (do 5 °C). Vzhladom na
zvy$enu reaktivitu nie je vhodné pre vytvrdzovanie istych Zivic vo vaéom mnozstve. Zivicu je potrebné
vrstvit.

Vytvrdnuta kompozicia je Zltkast3, ¢ira a bez dolepu.

Doba Zelatindcie: 25-40 minut. pri 23 °C (podla pripraveného mnoZstva)

Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote 23 £5 °C

PIné vytvrdnutie: 5 dni pri teplote 23+ 5 °C

UPOZORNENIE

Pri aplikécii je potrebné zaistit také teplotné podmienky, aby nedoslo k vyzrazaniu vihkosti na povrchu
opravovaného predmetu (rosny bod). Vetranim je nutné obmedzit pripadny vyskyt kyslych plynov a par (napr.
C02), ktoré reaguju s tuzidlom a znemoznuju dokonalé vytvrdnutie materialu.

NatuZenim velkého mnozZstva Zivice dochadza k vyvinu tepla a tym ku skrateniu doby spracovatelnosti!

UZITKOVE VLASTNOSTI

Vytvrdnuty spoj dobre odolava: 30% kyseline sirovej a chlorovodikovej, 5-10% hydroxidu sodnému, 30%
hydroxidu amdénnemu (amoniaku), benzinu a olejom.

Vytvrdnuty spoj Ciastocne posSkodzuju: voda, alkoholy, aromatické uhlovodiky, acetdn, chlérové uhlovodiky.
Linedrne zmrastovanie (podla CSN EN 12617-3): po 24 h / 23 °C max. 0,5%, po 120 h / 23 °C max. 0,5%
Prilnavost k podkladu (podia CSN EN 1SO 4624): < 3 MPa

Vodotesnost (podla CSN EN 12390-8): 0 . m2 za 30 minut

BALENIE
Set 110 g, set 268 g, set 535 g, set 1,07 kg a set 10,7 kg (v sete s Tvrdidlom P11).
Obaly 10 kg, 50 kg. Iné obaly je mozné dohodnut s vyrobcom.

SKLADOVANIE
Skladujte v tesne uzavretom, neporusenom originalnom obale na suchom, chladnom, dobre vetranom a
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zatienenom mieste. Teplota skladovania +15 aZ + 25 °C. Doba skladovania 36 mesiacov. Chrante pred
horucavou, salavym teplom. Uchovavajte oddelene od potravin, krmiv a liekov. Skladujte mimo dosahu deti.

ZARUCNA DOBA
36 mesiacov pri dodrzani skladovacich podmienok.

PouZivajte tento pripravok bezpecne. Pred pouZitim si vidy pozorne precitajte tdaje na obale a pripojené
informdcie o pripravku.

Pokyny pre bezpetné zaobchadzanie, prvd pomoc anakladanie s odpadom: vid etiketa akarta
bezpecnostnych udajov: www.stachema.sk

UPOZORNENIE

Informdcie uvedené v tomto technickom liste sa opieraju o nase najlepsie znalosti podloZzené vysledkami
laboratérnych testov a o praktické skdsenosti. Avsak, vzhladom na to, Ze vyrobok je ¢asto pouZivany mimo
ramec nasej kontroly, nemo6zeme rudit za ni¢ iné ako za kvalitu vyrobku ako takého. Nerucime za chyby
vzniknuté zlou aplikaciou, pouzitim inych riedidiel ako odporucanych, pouZitim po dobe skladovatelnosti.

Datum revizie: 3.9.2021 (Vydanim tohto technického listu stracaju predchadzajdce vydania svoju platnost.)
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