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HWS-112-Hartwachs-Siegel

Odolny jednozlozkovy olejovosk pre prirodzeny vzhlad a aplikaciu v dvoch
vrstvach
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Odtien Dostupnost
Pocet kusov na palete 444 60 22
Balenie 11 51 201
Druh balenia plechovy kanister plechovy obal plechovy obal
Kod obalu 85 05 20
Cislo vyrobku
bezfarebny 1826
$pecialne odtiene 1829 [ ] | |

Spotreba 1. vrstva nateru: 70 ml/m?
2. vrstva nateru: 60 ml/m?
o
1l
1m?
Oblasti pouzitia B Nabytok & interiérové vybavenie
B Drevené podlahy a schody
B Stolové a pracovné dosky
» B Interiérové vybavenie lodi
B Pre diely do kupelni a saun
B Bez odstrafiovania zvyskov
B Bambusové stavebné diely
B Korkové podlahy
T B NepouZivajte na bielené drevo
B Len pre profesionalne pouzitie
Vlastnosti vyrobku B Rychle schnutie
B Odolny proti oderu & poskriabaniu
= B Odolny proti chemikaliam: DIN 68861, 1B
>< B ProtiSmykovy povrch
B Velmi nizky sklon k vylesteniu
B Prirodzeny vzhlad a prijemny na dotyk
B Vhodné pre interiérové vybavenie lodi (IMO)
Informacie o vyrobku Spojivo Alkydové Zivica
Hustota (20 °C) Cca 0,88 g/cm?®
Prietokovy pohérik (20° C, DIN 4) Cca 22
Zapach Typicky
Stuper lesku Hiboko matny
Produkt neobsahuje Formaldehyd, PCB, lindan, PCT, PCP, olovo, halogénované uhlovodiky a
butanonoxim.
Uvedené hodnoty predstavuju typické vlastnosti produktu a neznamenaju zavaznu $pecifikaciu produktu.
Certifikaty > DIN EN 71-3 "Migracia uréitych prvkov"
> Speichel- und SchweiBsimulanz
> Zulassung als Oberflachenbeschichtungssystem fiir Parkette und HolzfuBbéden
> Rutschhemmend "R10" geméaB DIN 51130:2014
> Konformitatserkldrung (Schiffsausriistungsrichtlinie)
> Treppenmeister Handcremetest (in Anlehnung an DIN EN 12720)
> Lebensmittelkontakt
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Skusobné normy

DIN 68861, 1B Odolnost proti chemikaliam

DalSie informécie

v

Karta udajov k trvalej udrzatel'nosti
Starostlivost o olejované povrchy a podlahy alebo povrchy osetrené tvrdym voskom
Spracovanie vyrobkov na baze oleja aplikaciou striekanim

Systémové produkty

0B-008-0lbeize (2787)

Pripravné prace

PozZiadavky na podklad

Podklad musi byt spravne odborne pripraveny, Cisty, bez prachu, suchy, bez mastnét a bez uvolnenych
necistot.

Vlhkost dreva: 8-12%

Koncové zabrusenie dreva nesmie byt jemnejsie nez P 180

Priprava podkladu

Nedistoty, mastnotu a uvolneny stary nater Upine odstrante.

Mastné a Zivicovité drevo/podlahy umyte pripravkom WV-891 alebo V-890. Pri préci v interiéri pouzite UN-894.
Nechajte rozpustadlo dobre vyprchat.

Na ziskanie farebného odtiefia aplikujte zakladnu vrstvu vyrobkom Voskova lazura alebo OB-008.

V pripade dalSieho nateru pomocou val¢eka: dodrzte dobu schnutia medzi jednotlivymi natermi 24 hodin.

V pripade oSetrovania starych parkiet, ¢elného dreva parkiet a drevenych povrchov s réznym priebehom
drevenych vidkien odport¢ame najprv o$etrit povrch pomocou OB-008 bezfarebny s ndslednou dobou
schnutia min. 48 hodin. Dosiahnete tak nasytenie a rovnomerné nasiaknutie materialu do podkladu.

Spracovanie

£425°C “/’ O’
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Podmienky pri spracovani
Teplota materidlu, okolia a podkladu: min. +15 °C az do max. + 25 °C.

Material dobre premiesajte, aj pocas spracovania alebo po pracovnej prestavke.

Pre dosiahnutie lepsieho podkladu a vyplnenie pérov doporucujeme prvy pracovny postup nanasat
$pachtlovanim alebo val¢ekovanim.

Nanasajte valcekom, striekanim.

Nadobkova pistol: tryska: 1,6 - 1,8 mm; tlak rozprasovaného vzduchu: max. 2 bar

Striekanie Airless: tryska 0,23 - 0,28 mm, tlak materialu: 80 - 120 bar.

Airmix: Tryska: 0,23 - 0,28 mm, Tlak na material: 80 - 100 bar, Tlak rozprasovaného vzduchu: max. 1 bar.
Druhy néter urobte po uschnuti a medzibruse (P240-320).

Dodrzujte ¢asy susenia medzi jednotlivymi pracovnymi krokmi.

Pre suvislé plochy je nutné pouzit rovnakd vyrobnu $arzu, predidete tak pripadnym rozdielom vo farbe, lesku
alebo $trukture findlneho povrchu.

Otvorené balenia dobre uzavrite a ¢o najskor spotrebujte.

Upozornenie pri spracovani

Pomocou sku$obného nateru si overte kompatibilitu nateru, prilnavost k podkladu a odtien.

Na dosiahnutie optimalnej chemickej odolnosti na poréznych drevinach v oblastiach vystavenych vyssiemu
namahaniu by sa mal prvy nater nandsat metddou valcek/Stetec, aby sa zabezpecilo zmacanie a nasytenie
porov.

Pred povrchovou Upravou technicky modifikovaného dreva a materidlov na baze dreva sa musi vykonat
skusobny nater a test vhodnosti pre pozadovanu oblast pouzitia.

V pripade zadymeného dubu a dalich drevin sa najskor poradte s oddelenim Remmers - technicky servis.
Rovnako tak je nutné urobit skusobny nater.

Vzhladom k vysokej reaktivite méze dojst k tvorbe koZe: pred mie$anim ju praventivne odstrante a precedte.
Pri spracovani vo vnutornom prostredi zaistite dobré odvetranie.

Pri striekani pravidelne odstrariujte prach zo striekania, aby ste zabranili jeho vznieteniu.

Odstrarite najjemnejsie CiastoCky materidlu a nadbyto¢né zvysky po striekani.

Cerstvé rozprasky nechajte pred zametenim uschnut.

Produkt samotny nie je samovznietivy.

Pri bruseni drevenych povrchov, o$etrenych pomocou tohto vyrobku, pouzivajte vzdy ochranu dychacich ciest
(maska s filtrom P2).

Nebezpecenstvo samovznietenia (DGUV Information 209-046)

Nesmie sa pouzivat na jednom pracovisku spolo¢ne s NC-lakmi alebo moridlami, Spinavy textil ( napr.
handricky na vytieranie, pracovny odev, zberné nddoby prachu) skladujte v protipoziarnych nadobéch a
poziarne bezpecne (pod vodou) zlikvidujte.

Susenie

Suchy proti prachu: po cca 1 hodine

Suchy na dotyk: po cca 3 hodinach

Pre spracovanie procesom striekania: po cca 6 hodinach

Pre spracovanie pomocou val¢eka: po cca 14 hodinach

Pine zatazitelny: po cca 7 diioch

Hodnoty overené v praxi: teplota 20 °C a 65 % relativna vihkost vzduchu
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Nizké teploty a vysoka vlhkost vzduchu predIzuju proces schnutia.
Susenie zavisi od druhu dreviny a nasiakavosti podkladu.

B Riedenie

Pripravené na pouZitie

Upozornenie

DIN EN 71-3 "Migrécia urcitych prvkov":

Tento vyrobok spifia limity pre migraciu tazkych kovov do detskych hrac¢iek podla normy DIN EN 71-3 a spifia
tak jednu z viacerych dalsich poziadaviek na bezpeénost detskych hradiek podla smernice EU o hrackéach
(2009/48/ES).
Vyrobky na baze oleja obsahuiju prirodné zlozky. Tie mozu pod vplyvom UV Ziarenia, vyli¢enia svetla (tmavé
zazltnutie), tepla alebo individudlnych zmien dreva viest k zmene povrchu. Pozrite si informacny list o
v§eobecnych pokynoch na spracovanie olejov a voskov. Biele, pastelové a sivé tény mozu v kratkom case
stratit svoju intenzitu. Stéva sa to v zavislosti od druhu pouzitého dreva, zloziek dreva, vystavenia svetlu a
teplu. Ak tieto zmeny nie su Ziaduce, odporuca sa povrchova Uprava zafarbena svetlostalymi moridlami na
vodnej baze a nalakovana svetlostalym lakom.
Pri baleni hotovych lakovanych drevenych dielov pouZzite materidly prepustajice vzduch.

Z podlahy a schodov odstrafiujte pravidelne prach a iné necistoty pomocou makkej metly alebo mopu.

V pripade rekonstrukcie (aj v pripade vysoko zatazenych miest) - ocisteny povrch nasledne oSetrite pomocou
produktu alebo Hartwachs-0l.
Na kompletnu starostlivost a Gidrzbu odpori¢ame pouzivat pripravky na oSetrovanie olejovanych drevenych
povrchov. Pri pouzivani sa riadte pokynmi vyrobcu osetrujiceho prostriedku.

Dodrzujte " Navod na udrzbu olejovanych povrchov a podlah".

V pripade certifikovanych produktov a certifikovanych povrchovych Uprav je potrebné dodrziavat prislusné
certifikaty/testy a technické listy produktov.
Pre aplikacie podla smernice o lodnych zariadeniach plati maximalna vihka aplika¢na davka 140 g/m2.

Pracovné naradie / Cistenie
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Remmers naradie

> Veloursrolle (4442)

Vellrovy alebo mohérovy valcek s kratkym viasom (3-5 mm), pistol' s prietokovym pohérikom, Airless-/Airmix
striekacie zariadenie, Spachtla
Y Pracovné pristroje ihned po pouziti oCistite pomocou riedidla Verdiinnung V 101.
Zbytky po umyti odstrarte v stlade s platnymi predpismi.

Skladovanie
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Skladujte v uzatvorenych originalnych obaloch, v chlade a chranené pred mrazom, trvanlivost min. 24
mesiacov.

Bezpecnost

aktudlnej Karte bezpecnostnych udajov.

Blizsie informacie o bezpecnosti pri doprave, skladovani, manipuldcii a tiez o likvidacii a ekoldgii ndjdete v

Osobné ochranné pomdcky

rukavice a odevy.

Pri striekani pouZite respirator s kombifiltrom min. triedy A/P2 a ochranné okuliare. PouZivajte vhodné ochranné

Upozornenie na likvidaciu
odpadu

Nevylievajte do kanalizécie. Nevylievajte do vylevky.

Véacsie zbytky produktov zneskodiujte v stlade s platnymi nariadeniami v originalnych obaloch. Iba
vyprazdnené obaly bez zbytkov odovzdavajte k recyklacii. Neodstrarujte spolo¢ne s komunalnym odpadom.

Obsah VOC podla smernice
Decopaint (2004/42/EG)

VOoC

Kat. Al
2010: 500g/1
max.: 500g/l

Upozoriiujeme na to, Ze hore uvedené Udaje/data boli stanovené v
praxi, resp. v laboratdriu uréené v laboratériu ako orientacné
hodnoty, a preto st v zdsade nezévdzné.

Tieto Udaje predstavuju iba véeobecné pokyny a popisuju nase
vyrobky a informuju o ich pouZiti a spracovani. Pritom je nutné vziat
do uvahy,

Ze na zéklade rozdielnosti a mnohostrannosti danych pracovnych
podmienok, pouzitych materidlov a stavieb nie je mozné prirodzene
zaznamenat vSetky individudlne pripady. Preto v pripade
pochybnosti doporuéujeme urobit skusku alebo sa nas opytat.
Pokial sme sa pisomne nezarudili za $pecificki vhodnost

alebo vlastnosti produktov k zmluvne ur¢enému tcelu,

EU limitna hodnota pre tieto vyrobky (Kat. A/i): max. 500 g/I (2010).
Tento vyrobok obsahuje < 500g/I VOC.

je technické poradenstvo v oblasti pouZzitia alebo instruktaz, aj ked
ju poskytujeme podla najlepsieho svedomia, kazdopadne
nezdavazna. Inak platia nase Véeobecné predajné a dodacie
podmienky.

Aktualizované vydanie tohoto Technického listu nahradzuje
posledné vydanie Technického listu.
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